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Production planning for an existant economocal unit is necessary by making applied studies 

to establish the basic requirement for planner. Methods, machines and menpower which are 
included in the industrial operations must be detemined to suit the product nature. 
Consequently, the most objectives of this study are to obtain the required quality with the 

lowest expenceses by using the scientific approaches in industrial operations; to obtain the 
highest marking efficiency and using the motion and time study in Saudi thobe production 
line in order to suggest a balanced production line. By comparing the calculated number of 
machines for each operation, to obtain a balanced production line for the thobe, with that 
used in the factory it has been found that, it is possible to overcome all bottle neck points by 
transfer the complex processes to other one and the worker used to handle more than one 
process on the same machine to verify the optimum profiteer of machines and labours. 

طيط الإنتاج لوحدة اقتصادية ضرورى وذلك بإجررا  درااإات تطبيةيإة لتحديإد اااإز الللتإة ل،تخطإيطت حيإد يإتل تحديإد الطإر  تخ
والتاكينات وااشخاص الذين تشت،هل العت،يإات الصإناةية وتتنااإع تإي طبيعإة التنإتات وبنإا ف ة،يإم أإجن  هإل  هإداس هإذ  الدرااإة هإو 

تك،فةت بجاتخدال ااااليع الع،تية أى ةت،يإات التصإنيي وخإط الإنتإاجت ل،حصإول ة،إى  ة،إى كفإا ة بأقل الوصول إلى الرودة التط،وبة 
. وبتةارنإإة ةإإدد التاكينإإات تعشإإي  ودرااإإة الوقإإت والحركإإة لخإإط إنتإإاج الفإإوع الاإإعودى أإإى  حإإد التصإإاني لعتإإل خإإط إنتإإاج تتإإلن

ى التاإتخدل بالتصإني ورإد  نإم قإد  تكإن التى،إع ة،إى رتيإي نةإط بإالفع،ل،فإوع  التحاوبة لكل ةت،ية ل،حصإول ة،إى خإط إنتإاج تتإلن
الاختنا  بنةل العت،يات التركبة إلى ةت،يات  خرىت وقيإال العاتإل بإأكفر تإن ةت،يإة ة،إى التاكينإة الواحإدة تتإا حةإ   قصإى ااإتىلل 

 ل،تاكينات والعتال.
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   . المقدمة1

 
 يمثفففط ل فففع     ففف   يات فففر  يتوقفففا  فففرو  الفففعى   لبففف ر    ا   ففف 

 ينتفففروت ىية  فففن  لتبففف  ات ىعا لفففل   ل رمفففط  ثفففط افففع   لت  ففف    ففف  ارقفففر  
 لآي  ىا   فففففن  افففففو ع ىل،فففففوع  ل  فففففر ت ى لو قفففففا عا  لفففففط عى  فففففرو  ا لففففف   

ا ففتمبمنل لفللر  ففع  يتوقففا  ح  فب   فف    ف  اعيةففن  لت  ف      لبف ر  ن
[. 2 لب  سر   امت فن ل توصط  ح ع ضط اع   لإنتفرو  لفيم   فط ي   ة،فر  

ىلتبفف  ا  لإنتففرو يفف ير     فف     فف   فففري  ىلحففوع      ففن    ر ففنت ىعنفف  يولحففب 
نظففففا  نترلح فففففن :ت ففففففن مثفففففطن  لإنتفففففرو  ل  ففففف ت ى لإنتفففففرو  لتبفففففر ب   اتفففففب وت 

 افففعال   ففف  يةفففو   ل رمفففط  فعيففف    فففط ىع  ففف ،ر ىع ،فففر لفففو نظفففر   لإنتفففرو 
 [.4 رالر  ن فى  نترو  ا م   فى  لو عين 

ىي ت ففب لحففوع   اا ففز  عففرلد    فف  مففب  عع ي  ر ففو     ىح اع  ففن 
مر ق ط  لتلغ طل  ب يفن مفط   فب عت ى افق  لة فرمت ى    فن  لفعيت ى    فن 

 ط اط  لإنتفرول  لةقت ى   ا علحد ي  ا تجت ىيب  ا   رقن  لتلغ طت ىتخ 
 .[8بمر ي  ح   ع ي  ل  طت ىس،ولن   ع نت ىسعيرنهر  

ق ا ي ل    ل ريعىا مط علفا عق فر   لإنتفرول   ف   نف  يفتا ا ىي تبر 
فى  قتبففرعين  سففت،اا  ررمففر    سرسفف ن مففط   ق لففن  ا ففت   ن فى يبفف  ا 

ر   لة ففففا  ر   ع  فففففر عا  ررمفففففم تجففففر   ابففففف ا. ى  فففففط يةففففبيع ع  فففففن لفففففل  
  سرسففف ن اق فففرمت ى لففففوت ى  رنفففن  لثففففط ع ثفففع مفففط  لت  فففففن  ل   فففن  م ففففتج 

 [.01 اا ز  
ى  سرس  ل   ا لتم  ط اط  لإنتفرو بفأ عا يةفو    ف  ع م فن    فن 
محففبع    عيةففن     ففن   فف  عسففرس ع  سففر    فف   ل  ففر ت ى ار   ففر ت ى اففو ع 

  فف  ع  سففر  م ت  ففن  فى اففط  لإنتففرول ع    فف   لو قففا  ل   ف ت ىلفف ز  رفر 
ىنظعيففففففنل  ا رلففففففر ي ففففففعلا ا ففففففوتى  لإنتففففففرو  ح  يات رقففففففر   لففففففيم يتم ففففففط 

[ت ىىضففففا  ففففورو م ففففو  رففففط  لإنتففففرو  ةفففف   يففففرع  فى 3    ففففر   لتلففففغ ط  
[ت ىلفل  مففر ي فعس   سفف وة ع  سفن ع  ففط  ل  فط فى صفف ر ن 6 جفا  لإنتففرو  

ل ط     ن فى اط  اا زل  لل  يل ط     ع  سن   ع ن ى لوقت  ي م  
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 لإنتففرول  ب  سففن   ع ففن يففدع   ح عبيففب  ففبع ىنففو    ع ففر   ا  و ففنل  ففيم 
  ففففط يففففب يأ  ل  ففففر    فففف  اعيةففففن   ع ي  ع ففففب ت ىي ففففج  ،ر  ففففيم ي   ففففب 
  ،ففرت عمفففر ع  سففن  لوقفففت  ت ففتمب  لتابيفففب  لففدمط  لفففا    ع ي ى ففب    فففط 

ع   لإنترو ى يرعيف  ىافف  [ ىلل   بى ه ي  ط       ا م تو  لحو 7م   ن  
 فففرا   فففبس مفففط لفففل   ل اففف    بفففو    ففف  ع  ففف   ففففري   ي  فتفففنت لفففللر

ي ل   ىاط  نترو متدا لإنترو  لثوة  لعلحرح ل ابو    ف   عفوع   ا  و فن 
   قط ي  فن.

 
 . التجارب المعملية 2
 

 . ل، ب0.2
 

لت لففف     سفففتمب    اففف ،ج  لتجفففعي، فى ع  سفففنت   ففف    يبففف  ا م ففف  و     
علحد ي  ريعىا  لثفوة  لعلحفرح لإبفرع ع  ف   ففري  ي لف  ت ى فللر لفت ع  سفن 
ىقفففت ى ع فففن رفففط  نتفففرو  لثفففوة  لعلحفففرح فى ع فففب  ابفففرنا ل  فففط افففط  نتفففرو 

 مة و متدا ى ات ر   ار   ر   ا رس ن ل ط     ن.
 

 . يب  ا م   و لت ل   علحد ي  ريعىا  لثوة  لعلحرح2.2
عىا عسرسفف  ل ثففوة  لعلحففرح ابمة ففرس  سففا مبففغع ت ىمففط      سففا  ففري     

  ط علحد ي  ل ريعىا  لب ر   ل ثوة  لل    تو      سمر فر ت ى امفر  
ل م راففففنت ى  ففففب رلففففر     ففففط ي لفففف   لالحففففد ي   فففف  نفففففز  لففففو    اةففففو  
 ا تمب  ل  ريعىا  لب ر   ىرلفر  ريسفت رنن  رل  رنفر   لترل فنن عسفا  ل   فنن 

   .7ا  رقن ى ا  بىا عسو     ر فى  لل ط ا يروة  لحرح
 %.36 ق ط%ت 66: وتى  وح  س   ررمن  ا تمبمنن ق رم 

 سا. 006 علا  لة رم = 
 سا. 011مح ط  لبب  = 

سففا      ففعي   فف    بففو    فف    061 وصففن ا 65اةففرس ا ل ففو   = 
   عقفففط افففو   عةفففن ل  فففنت ىعقفففط ن ففف ن  فففو ع ل  فففيم   فففط   بفففو    ففف  ع  ففف

 ففففري  ي لففف  ت ىرلفففر  فففو ا  ل  فففورو  ابفففغع   ففف  عنففف  مفففط علحفففد ي  ل فففريعىا 
ى لفعةففففن ي ففففبر  ففففط ى ا  لة ففففرم  ا ففففتمب  ىقففففب     ففففرة  فففففري   لت لفففف   

     ن  يستفرع  مط  لة رم   لحد ي  ل ريعىان
 

 011×                          فري   لت ل  % = 
 

 
 011×            ىن  ن  ل و ع %  =              

 
% ىلففله  ل عيةففن 011  فف  عا  فففري   لت لفف   %   ن فف ن  ل ففو ع  % = 

 [.0مة  ن ى    ن لإبرع ع     فري  ي ل    بىا  ستمب    ل    ويع  
 

 ع  سن اط  نترو  لثوة  لعلحرح .3.2
 

  اولحوع فى ع ب  ابرنا ع  سن اط  نترو  لثوة  لعلحرح 0.3.2
ل ففففط     ففففنل  لي ففففر  عسفففف وة ع  سففففنت ىع  ففففط    ففففرة  لففففدمط  لف  فففف 

 ل  طل ىرلر  ب  سن   ع ن ى لوقتت ىرلر ا ع ن مب  ي ر    لفدمط  لف  ف  
 ى لة رس  ىلو يب      م تو  يب يأ  ل  ر .

 
   رة  بع  ار   ر   ا  و نل  ط اط  نترو  لثوة  لعلحرح 2.3.2

  لترل ننل ابو      اط  نترو متدا بأ عبيب  ا  ومر  
 قرئ ن  رل    ر   ات    ن   ر ن  لثوة. -ع 
  لدمط  لف    ل ط     ن.-ة 

  ل   ن  ا  و ن للإنترو. -و 

  لدمط  ل     ا  وة      لإنترو. -ع 

 ىقب     رة  بع   مر ط  لف   ن ل ط     ن  را رعلن  لترل نن
 

 =                           مط  لبى  
 
 

 =                           بع   مر ط ل     ن
 

ىقب     رة    ن  لإنترو ا بع  لة ا   مر ط  ل  ط  لف   فنت ى ا  و فنل 
 [ن6ىرلر   ال  لدمط  لف    ل     ر ل  ط اعي   ا رعلن  لترل ن 

 
 =                             ن  لإنترو

 
 
 

  ق  و اط  نترو  لثوة  لعلحرح 3.3.2

 ى ا علحد ي  ل ريعىا
  لو ا  ل    ل ة رم

  ل و ع ى ا 
  لو ا  ل    ل ة رم

  لدمط  ل    للإنترو
    ن  لإنترو  ا  و ن

  لدمط  لف    ل     ن
  مط  لبى  

  مط  لو عين × عمر ط  ل  ط 
  لدمط  لف    ل     ن
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يعي ففأ رففط  نتففرو  لثففوة  لعلحففرح متضفف  ر  ففبع  ار   ففر  قففب    قفف  و 
 ا  و نل ييد ا  رطت ىنو   ار   ن ل ط     نت ىنو   لوص ن  ا رس ن   ر ن 
علحد ي  لثوةل بهبس   بو      ع     فري  ل  فن فى  لإنتفرو   فر ىنو فرت 

ةفرتى  يات فر ت ى بفرع نىلت لحبىلن  ل ترئجت ىمةر  نت،ر بمر يتا   اً  راب ا 
 ى لت بيا   ا  و ن     اط  لإنترو.

 
  تحليل النتائج ومناقشتها. 3

 

 نترئج يب  ا م   و لت ل   علحد ي  ريعىا  لثوة  لعلحرح.0.3
 

  ي ففففف   ل فففففريعىا   سرسففففف  ل ثفففففوة  لعلحفففففرحت ىم ففففف      فففففط 0ةففففف ط ا 
 ابففغع  ل ففريعىا  لبفف ر    ابففغع ىمحرىلففن ي لفف ة    فف  ى قففن   ففعلا  لة ففرم 

 ت ىلحفففري  2ل ابفففو    ففف      لففف   لففف  عقفففط افففو   عةفففنت   فففر فى ةففف ط ا
 نترئج يةبيع  فري   لت ل    لحد ي  لثوةل  رلترحن

 لحع  . 0.02ى ا علحد ي  ل ريعىا = 
 

 
 

 .   ريعىا  لثوة  لعلحرح0ة ط ا

 
 

 ا     ل ن .  ريعىا  لثوة  لعلحرح ي ل    لحد ي  2ة ط ا
 

لحففففففع   ى رلتففففففرح  فففففففري   0.36ع   فففففف   لففففففو    = ى ا  لفعةففففففن ا ابففففففغ 
%ت ىلففله  ل  فف ن ي تففبر  رل ففن  ففرلع ا مففط  ثففع  علحففد ي  لثففوةت 83 لت لفف   = 

ى  ب سد    لةرئ        لتب  ا  فط  لفعةفن  ا فتمبمنت ىن ف ن  ل فو ع  فى 
ي لففف   علحفففد ي  لثفففوة عيضفففح  فففب  ىلحفففوع  عةفففن يرر تفففن لفففبي،ال   ففف  يةومفففوا 

ةففر   لة ففرم فى  ففط مففع ت ق ففط  لةففق لففر يت فف أ فى    ففط  لت لفف    ففو  ا 
ض ر  ىقت فى  لت ل   ى  ا ري  لفععين  لمحت  ن فى  ط مع ت مثط ىضا   ره 
 لةق ل      لحد ي  رل فع  فى   ره  ل ا ن ىل ز فى   ره  ل ب ي لر يديرع 
    ير ر      رع   ب  لغ  ط اي ت ر   اتاس  ين  رم فى  ل ب ي  ط 

ا ن .   ر عيضح  ب   يلت فر  س فرة ن ف ن  ل فو ع ت ى ففري   لت لف  ل  ل 
لفففر يفففديرع   ففف   قتبفففرعير   ابففف ات ىي  ففففن  لثفففوة مفففط  نتفففرو لآافففع. ىقفففب   

   اةف و   ف   ا فدىل  لت ف فله م  فع  ى سفتمب م   رابف ا افر  علا  ي  لف 
 ل  مط  ا  د    لترل نن

 فففتة ن ل ت  فففب مفففط  فففب  ا فففط ي لففف    فففط مةفففرس   ففف   فففب  فى  عةفففن م -0
  .Bundling اةرسر  ى يستغ ري  ط     ن  ل ق ا ى لتج  ا ا



A.M Sheta, M.M. Hejy / An applied study to obtain the highest marking 

310                                Alexandria Engineering Journal, Vol. 45, No. 3, May 2006 

 يلت فففففر   ر فففففره  لةفففففق ىلفففففو   فففففره  ل فففففب ي فى  لة فففففرم ع  فففففا علحفففففد ي  -2
  ل ريعىا.

ي لف   علحففد ي  ل فريعىا لح ففب  س ف  ي فف،ط     فن  لةففق ل فط لحففدئ   فى  -3
 نفز  لوقت لر ية ط مط  مط  لةق.

  فى م ففففر ن ى  ففففب     ففففر عم ففففط لاسففففتفرع  مففففط  لة ففففرم   ففففا  ل ففففو ع -4
 ات ة  يستمب م     رنفر  ل ج فوة ل   تجفر   يافع ت عى ي عيدلفر 
فى ع  ففر     ففن ى رعلحففر ت   فف  يولحففب مر   ففن ي عيففد مت ففو    رابفف ا 

   ط  ستغا ر.

 

 نترئج ع  سن اط  نترو  لثوة  لعلحرح فى مب ا ا لثوة  ل  وع   .2.3
 

 س فففرة  لفففدمط  لف  ففف  ل فففط     فففنت ىمةر نتففف   فففرلدمط  لة رسففف ىرلفففر  

ل    فففر  افففط  نتفففرو    ي ففف   لفففدمط  لة رسففف  ل  بففف ا0ل  بففف ا. ىلحفففبى  ا
سفر ر ل  8يروة/ى عيفن  211يروة   رقن ى فا  فرع ت   رقفن  نترلح فن يةفر ة 

    يوصط ق ا ع  سن  ل  ط فى  ابف ا  ح  لفدمط  لة رسف  ل    فر  افط 
لعلحرح   ب ع  سن متوس ر  م بي    ع ي ل   ر ل ىقب لت  نترو  لثوة  

مةر نن  لدمط  لة رس  ل  ب ا  رلدمط  لف     لل    ق رس  فى لفل   ل اف ل 
 ل  ر   فر ع ي  لة رسف ت عى  ما   رة  مط  ا  و ر  ا ع ن مب   فري 

  ت فففرلح،ا  ح يفففب يأ. ى ففففللر   فففرة  فففبع  ار   ففففر . ىعمفففر ط  ل  ففففطل 
و       يد ا رط  ينتروت ىقفب عيضفح عا  لفدمط  لف  ف   ل  ف  ع  فا ل اب

عقط مط  لفدمط  لة رسف   ا ت فب  –ما   رة  مط  ا  و ر   – ل    ر  
عق ةنل     ر   غ  لدمط  لة رس   36.31مط  اب ات       غ  لدمط  لف    

 عق ةففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففن. ىلففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففل  42.62ل  بفففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففففف ا 

 
    0لحبى  ا

   ب ا ل    ر  اط  نترو  لثوة  لعلحرح لدمط  لة رس  ى لف    ل
 

 ما ظر  نو   ار   ن عمر ط  ل  ط  لف   ن  لدمط  لف    اعق ةن   لدمط  لة رس  اعق ةن  ر ف ل     
 عض  ى ، د  ل رقن  0

Make collar band 
  مر   ن   ر ن  رعين 0 0.20 0.61

   ط  ل رنب  ى ع أ  2
Make placket and pocket  

 نة ن  ات ر  مر   ن   ر ن  رعين 2 6.11 7.61

 ا ران  لت ت ى ل فع  ى   ترس  3
Yoke with label 

  مر   ن   ر ن  رعين 2 3.78 4.16

 ا ران  ع وة  عرن  ن  4
Side Pockets 

 نة ن  ات ر  مر   ن   ر ن  رعين 2 5.11 5.11

  ى  عى علوا ل ج أ  6
1st O.L. 

  عى علوا 2 2.61 3.10

   ر يع  أ     6
Sleeves hem and top sew 

  مر   ن   ر ن  رعين 0 2.61 2.26

 يع  أ  ل رقن  7
Attach collar 

  مر   ن   ر ن  رعين 0 2.06 3.26

 عى علوا نهرئ   8
2nd O.L. 

  عى علوا 2 3.11 4.51

  لب    رر لح   5
Chain stitch 

  مر   ن   ر ن  رعين 0 2.61 3.66

 ا ران  لليط  01
Bottom hem 

  مر   ن   ر ن  رعين 0 2.61 3.06

  مر   ن  ع ى   1.18 1.18   ط  ل ع ى   00
  مر   ن ع     0 1.13 1.13 يع  أ         02
  مر   ن    وا 0 1.16 1.16 يع  أ  ل   وا  03

   08 36.31 42.62  لمج و 
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يفففب    ففف  ي فففو  عع ي  ل  فففر ت ى  يففففر  م فففتو   ففففرئت،ال لفففل  بفففأ عا يفففتا 
ن ط  لة رسفف  ل     فففر  فى  ا بففا عى يفففرل ل فف  يت رةففف  مففا    م فففيغ فف   لفففدم

 لف   ن. ىقب ي   مط اا   لب  سن  ا ب ن ن عا نظر   لإنترو  ات ا فى  اب ا 
لففو  لإنتففرو  اتغفف ت ىلففو نففو  ب فففا  فف   لإنتففرو  ا ففت عت ى لإنتففرو  اتة فففال 
    يةو   اب ا  لنترو م ت عت ى    ل ثوة  لعلحرحت  رلإضفر ن  ح  نتفرو 

  3ر   فففأ  ل  فففأ. ىةففف ط ا فففب  م تجفففر ل تخت فففا    رففففرت ىمو صففففرنه
يوضفففح يعي فففأ  ار   فففر   لف  ففف   رابففف ا رفففط  نتفففرو  لثفففوة  لعلحفففرح. ىيت فففا 
 ابفففف ا ةفففف ط  رففففط  ا ففففتة ا فى اففففط  لإنتففففرو  ي عنفففف  لففففو   عا     ففففر  
 لتلغ ط متب ا ن   ثع مفط م فتجل  مفط  نتفرو  لثفوة  تفو    ف  ع ثفع مفط 

  و     اب  س  تو    ف  ع ثفع  مر   ن لإنترو   و     اب  ست ىاط  نترو
مفففط مر   فففن لإنتفففرو  لثفففوةل لفففر ي ففف أ صففف و ن  اع ق فففن   ففف  لحفففوع   لإنتفففرول 
ى يفففرع   لوقفففت ل   رىلفففن ىمفففط   ع  فففب    بفففو    ففف   ا فففتج  فففرعوع   ا  و فففن. 

ىلل  يد ب  ا  لتم  ط  ل      ل   ا ل  ب ا يدع   ح عة   ع     فري  
  ي فففف    ففففر ر     ففففن  لإنتففففرو  اتوق ففففن فى 4ىةفففف ط ا[ت 6 نترلح ففففن ل  ففففن  

 لو عيففن ل  ر   فففر   لف   فففن فى افففط  لإنتففرو  ات فففا فى  ابففف ا ىم ففف  يتضفففح عا 
ل را نةرتى  ات فر  فى   ف   ل    فر ل مثفط     فن ا رافن  ل رنفب ت ى ع فأ 
ىا رافففن  ع فففوة  عرن  فففنل لففففر يفففديرع فى    فففن  لإنتففففرول   ففف  يت فففرقق    ففففن 

ق  ن/ لو عين   ب لله  ل    فر ل     فر يديفب    فن  لإنتفرو  211 ط  لإنترو 
ق  ن/ لو عيففن فى   فف   ل    ففر ل مثففطن عضفف   ل رقففنت ىيلفف  أ  211 ففط 

 ل رمففط ي  فف   لإنتففرو  ا  ففوة فى ىقففت قبفف ت     ففعس ل ج ففأل لففر ب ففط 
ي ي  فففط  فففرق   لوقفففتل ع  عا  ل  فففط لففف ز مو  فففر  رلت فففرى    ففف   ل  فففر ت 

    ل  فر    ف ،ا  فط  نتفرو ي   ففط  ينت،فري م ف  فى  مفط  لو عيفن انةففط  ف 
 ات فففر  ت ىلففففل  ي  فففط ا ففففا  ل    فففر    اففففع ت ىيت ففف أ فى ية  ففففط    ففففن 

  لإنترو.
 

 
 

 لعلحرح.يعي أ  ار   ر   لف     راب ا رط  نترو  لثوة   3ة ط ا
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 ل ثوة  لعلحرحنترئج   رة  بع  ار   ر  ل  ط اط  نترو متدا  .3.3
 

  ي فف  نتففرئج   ففرة  ففبع  ار   ففر  فى اففط  نتففرو  لثففوة 2لحففبى  ا 
 لعلحرحل        لتغ أ     نةرتى  يات ر   اولحوع  فى اط  لإنترول  فط 
اعيففف  نةففففط   فففف   ل    فففر   اع  ففففن  ح     ففففر  عافففع ل مثففففطن نةففففط     ففففن 

ىنةففففط     ففففن  ا راففففن  ع ففففأ   مففففرم ت ى ضففففر ت،ر  ح     ففففن عضفففف   ل رقففففن.
ا راففن  لت ففتت ى ضففر ت،ر  ح يع  ففأ  ل رقففنل ل  فف،ولن فى  لت ف ففلت ى ي تفففري 
بمر   ن ى  ب  ر ران  ل فع  ى   ترس. ىنظع  ل ثع   بع  لة ات ى ل    ر  

 لنفف  ي ففتولحأ   فف   ل رمففط  لو  ففب  لة ففر   فف  ثع مففط     ففنل ىرلففر ل ثففوةل 
 .   ر   ية  ق  فبع  ار   فر  عة ةر  قب   ستغا  ل  ر   ر ت ى ل  ر

فى   فففففف   ل    ففففففر ل مثففففففط     ففففففن يلفففففف  أ   ففففففعس ل ج ففففففأت ى لتلفففففف  أ 
 ل ىلف   لفب    رفر لح ل  ةفب    لغرفىلفر فى  رلفن 5 ل ،رئ . عمر  ل    ن  قا ا

[ ىلففل  يد ففب  ا علففا اففع  LSc   5-0 سفتمب   ىصفف ن   اففع س  اع  ففن ا
رمففط  ت ف ففل م،فر      تفف  فى موقففا عة ف    يففد ا فى افط  لإنتففرو لفف  ق فر   

ى  ففبت ى ا  ففبع  ار   ففر ت ى ل  ففر  ع اففط اففط  لإنتففرو  ثففط  ل ففبع   مثففط 
فى  لو عيففففن ل  ر   ففففر   لمح ففففو ن [ ى  ففففب   ففففرة    ففففن  لإنتففففرو  اتوق ففففن 7 

 211ا اة  فففففن  فى افففففط  لإنتففففففروت عيضفففففح ي فففففرى     ففففففن  لإنتفففففرو يةعي ففففففر ا
 لإنتففففرو ا ففففبع   يوضففففح    ففففن 6ىةفففف ط ا ق  ن/ لو عيففففن  ع  ففففا  ل    ففففر .

 لة ا   مر ط  ل  ط  اة  نت لر يب      مب   يد ا  رط مةر نن  ل ط 
  .4ا
 

 
 

 .ا بع  لة ا   مر ط  ل  ط  لف   ن نترو   ن  لإ  4ة ط ا

 
 

 .ا بع  لة ا   مر ط  ل  ط  ا  و ن نترو   ن  لإ  6ة ط ا
 

 ففففر  فى اففففط  نتففففرو  لثففففوة   يعي ففففأ ل    2 ففففللر يوضففففح لحففففبى  ا
 لعلحرح  اة ول ملت ا     ق ا ل تاض ت ىق ا ل تج  ال  للر يوضح 

  ى لففل  يضفف ا 6نففو  ىصفف ن    ر ففن  ا رسفف ن ل ففط     ففنل   ففر فى ةفف ط ا
لت   ب  عوع ت  ن ى    ل    ر  ى ا تج  ل ،رئ عمر ط مع ق ن لحوع       ررم

مببفن ل فط     فنت ىىصفا     ر فن     وضح  ار   فر   ات7عمر ة ط ا
 [.02[ت  00 لحد ي  لثوة  لعلحرح.  

   ل ي ففأ  اةفف و ل     ففر  فى 6 ت ىةفف ط ا2ىيتضففح بمةر نففن لحففبى  ا
  يعي أ  ل    ر  ع اط  ابف ا 3 ت ىة ط ا0اط  نترو  لثوةت ىلحبى  ا
 ل د   اط  لإنترو  اة و.

ا  ا ففففدل  فى مبفففف ا ىقففففب لففففت م رقلففففن اففففط  نتففففرو  لثففففوة  اةفففف و مفففف 
ا لثوة  ل  وع   بم ن  ا عمفن ل ت فعس   ف  مفب   ر   فن ىصفا  ن  لت ف فل 
ىعيضح   رل ن لله  لب  سن فى يو    لوقت ى يرع   لإنترلح ن مفا  لمحر ظفن   ف  

  عوع  ى ل و  نت ى ا  د    لترل ن رط  لإنترو  اتدا ى اة ون
 لإنتففرول ى لففيم ي فف أ  عق ففن سفف   لففتم ق مففط نةففرتى  يات ففر  فى اففط  -0

 ل    ففن  لإنترلح ففنت ىي ففبس  لإنتففرو فى     ففن عىا   اففع ل لففر ي  ففط ا ففا 
 ل    ففر  فى اففط  لإنتفففروت ىمففط   ع   فففط   بففو    فف  ع  ففف   فففري  ل  فففن 

 للإنترو.
ية  ففففط  لتففففب اط  فففف   ار   ففففر ل لفففففر يففففو ع ل،ففففوع  ل رمففففط فى  ينتةفففففر ت  -2

 بو      ع     فري  ل  رمط.ى ا رىلنت ى  
عة فف  عقبففف   سفففتغا  ل  ر   فففر ت ىمففط   ع  ا فففر نت ىيفففو    لإضفففري ت  -3

 ى ل ،ع ري.

   2لحبى  ا



A.M Sheta, M.M. Hejy / An applied study to obtain the highest marking 

                                                Alexandria Engineering Journal, Vol. 45, No. 3, May 2006                           313 

 اط  نترو  لثوة  لعلحرح نترئج   رة  يد ا

 
 لدمط  لف     نو   ل    ن  قا  ل    ن  لة ا

 [5نو   لوص ن   ار   ننو     ا  و نعمر ط  ل  ط   لمح و نعمر ط  ل  ط  اعق ةن 

ض 
لتا
ا  
ق 

 

عض   ل رقن ى ع أ   -0
 مر   ن   ر ن  رعين 0 1.8 0.50   مرم 

SSa-1 

EFt-2 

 SSa-1 مر   ن   ر ن  رعين 4 3.76 5.11 عض   ع وة  عرن  ن  -2

  ا
لتج
ا  
ق 

 

 BSr-3 مر   ن   ر ن  رعين 2 2.20 6.31   ط  ل رنب   -3

 SSa-1 مر   ن   ر ن  رعين 0 0.28 3.16 ى   ترسا ران  ل فع    -4

 BSc-1 مر   ن   ر ن  رعين 0 0.21 2.87 يع  أ  ل رقن ى لت ت  -6

 LSc-1 مر   ن ع علوا عى مر   ن   ر ن  رعين 0 0.14 2.61 يل  أ   عس ل ج أ  -6

 LSc-1 مر   ن   ر ن  رعين 0 0.14 2.61   ط     ر   -7
 LSc-1 مر   ن ع علوا عى مر   ن   ر ن  رعين 0 0.26 3.11 يل  أ   عس  ل ،رئ   -8
 EFb-1 مر   ن   ر ن  رعين 0 0.14 2.61 ا ران  لليط  -5

 ففف مر   ن  ع ى  0 1.13 1.18   ط  ل ع ى   -01
 ففف مر   ن ع     0 1.10 1.13 يع  أ         -00
 ففف مر   ن    وا 0 1.12 1.16 يع  أ  ل   وا  -02

   مر   ن 06  32.81  لمج و 

 

 
 

 اط  نترو  لثوة  لعلحرح.  اة و ل     ر  فى ي أ  ل  6ة ط ا
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 . اتمببن ىىصا     ر ن  ا رس ن  لحد ي  لثوة   ار   ر  7ة ط ا

 

  راصن  .4.3
 

 مط ع  ط  ل ترئج ىم رقلت،ر   ط   بو      علا  ل ترئج  لترل نن 
  ف   تف ير  للحفد ي  فريعىا  لثفوةل    ت،فر فى   ب يب  ا م  و لت ل   ع -0

 قتبفففففرعير   ابففففف ات ىي  ففففففن  لإنتفففففرول عم فففففط  لوصفففففو   ح  ففففففري  ي لففففف   
 % فى  لة رم   ب  لةق.07%ت ىمط   ع ن  ن  ل و ع  83
ى  فب ع  سفن اففط  نتفرو  لثففوة  لعلحفرح  لو قفا فى  ابفف ا عيضفح   فففرلا  -2

ة رسفف   ا ت ففب مففط  ابفف ال ىلففل  يففب   لففدمط  لف  فف  ل     ففر   ففط  لففدمط  ل
  فف  ي ففو  عع ي  ل  ففر ت ىضففعى   يغ ففف   لففدمط  لة رسفف  ل     ففر  فى  ابففف ا 

 عى يرلً ل   يت رة  ما    م ن  لف   ن.

  فففب   فففرة    فففن  لإنتفففرو  اتوق فففن فى  لو عيفففن ل  ر   فففر  ا لف   فففن  فى  -3
 ل لفر يفديرع فى    فن  اب ال عيضفح عنف  ل فرا نةفط  ات فر  فى   ف   ل    فر

ق  ففففففن /  لو عيففففففن فى   ففففففف   211 لإنتففففففرول   فففففف  يت ففففففرققت  ى يديفففففففب  ففففففط 
  ل    ر ل ع   ا  ل  ط ل ز مو  رً  رلت رى       ل  ر .

فففب يفففب اط فى  -4   فففب ما ظفففن يعي فففأ افففط  لإنتفففرو  اولحفففوع فى  ابففف ا ى لح 
فى     فففر   لتلفففغ ط   ثفففع مفففط م فففتج فى  رفففط  لو  فففبل لفففر ي ففف أ صففف و ن 

     لحوع   لإنتروت ىمط   ع  ب    بو       ا تج  رعوع   ا  و ن.  اع ق ن
    فرة  ففبع  ار   ففر   ا  و فن ل ففط     ففنل ل  فط اففط  نتففرو متففدا  -6

ل ثفوةت ىعم ففط  لتغ ففأ   فف  نةففط  يات ففر   اولحففوع ل  ففط اعيفف  نةففط   فف  
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 ثع مفففط     فففن   ففف   ل    فففر   اع  فففن  ح     فففر  عافففع ت ىق فففر   ل رمفففط  ففف 
  ار   ن  لو  ب ل لر  ة  عقب   ستغا  ل  ر   ر ت ى ل  ر .

 
 التوصيات 

        
 ي يةفففري بم فففتو   عفففوع   ح  ا فففتوير   ل را فففنل لفففر يت  فففأ  يلت فففر   

 او صفففر   لة رسفف ن  لمح  ففن ى ل را ففنت  ففرلت ويعت ى  سففرل أ  ل    ففنت ى يلتففد   
  فى ا فا مع  فط  لإنتفرول ل ابفو    ف   عفوع   ا  و فنت ى لعقر ن      عفوع

ما تخف   ي رل ا  لإنترول  تة  ط  لفرقبت ى لترلا مفط م فت دمر   لإنتفرول 
 ل   ر  ن فى   سو    لمح  نت ى رر لح ن.

 
 شكر وتقدير 

 
آير   لل ع ى لتةبيع للع ن  ي  أ ل ر فى لل   ل ا  عا نتةب    سم  

 عرلد  ا لثوة  ل  وع   بم ن  ا عمنت      را لت رىنهر  ل   ج ى اا ز 
   يرع  ل رلغ فى  يرع ي لل   ل ا .

 
 المراجع

 
"مةر نفففففن  نتفففففرو  لثفففففوة  لعلحفففففرح  تبففففف  ا  رع  فففففن  جففففف   مففففف  مح فففففب [0 

 سففرلن مرلح فت ت    فن  ل   ففن للإقتبفرع  ا فدح بم ففن  ى   ر فن  رلة  فن"
  .2113ا

لبفف ر  "ت مدس ففن ةفف رة  عرم ففنت "ملففر ط  لإنتففرو    فف    ففرع  [2 
  .0558 لإس  ب ين ا

"ع  سففففن م ففففبي    ع ي ل  ففففر  مبففففرنا  اا ففففز    فففف    ففففد  مح ففففب [3 
 عفففرلد  لتلفففغ ط  ل بلففففن  لعلحفففرح  لبففف ف ن"ت  سففففرلن مرلح فففت ت لحرم ففففن 

  .0585ا   و ات    ن  يقتبرع  ا دحت  لةرلع 

اا ز  عرلد      " ات   ر    سرس ن فى ص ر ن   ةتر  ريب  مح ب [4 
ضففففففففففوي  لتغفففففففففف     لت  ولولح ففففففففففن"ت صفففففففففف بى  ع ففففففففففا صفففففففففف ر ن  لغففففففففففد  

  .0558ى ا  ولحر ت  ل لع   لإ ام ن ل ب ر ر   ل   ج نا

"يبفففف  ا  اا ففففز"ت نففففبى  ا  ففففن  لحففففر      ففففر   ةففففتر  ريففففب  مح ففففب [6 
  .0556 رلإس  ب ينت ملعى  ي   ن  ا لئر   لبغ   ى  ع  ن ا

"ي ففويع اففط  نتففرو  لة فف ق  لعلحففرح     فف  بى ففد  مح فف ع  فف   ي ففأ  [6 
بمبفففف ا  اا ففففز  عففففرلد "ت  اففففدلع  ل ففففعز  ل ففففرعس للإقتبففففرع  ا ففففدحت 

  .2110لحرم ن  ا و  نت    ن  لإقتبرع  ا دح ا

 ا نفففب  ت سوسفففط   فففب  ل   فففق فففبيط ت ارلفففب   ففف موسففف سففف،ر    ففف   [7 
ية  فر  "ع  سن ا وتى  لإنترو فى مبرنا  اا فز  عفرلد  لحولع   رعى 

ى قتبففففرعير"ت  لمج ففففن  ابففففعين لاقتبففففرع  ا ففففدحت  ل ففففبع  ل ففففرعس  لففففعت 
  .2111لحرم ن   و ات  لةرلع  ا

[8] R.L. Friend, Sewing Room Technical 
Hand book, Center for Knitting, 

Research Dyeing and Making – up 

Nottingham (1977). 

[9] International Standard Organization 

(ISO 4915). 
[10] J. Solinger "Apparl Manufacturing Hand 

Book, Litton Education Publishing, Inc 

(1980). 

[11] www.juki.com 

[12] www.lectra.com 
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